
 
 

 
 

 บัตรมอบงาน หน่วยที ่    2 
 ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 สอนครั้งที่  2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด จำนวน  12 ชั่วโมง 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
      เพ่ือให้นักเรียนอธิบายสรุปหัวข้อ เรื่อง เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด 
ข้อตกลงเบื้องต้น 
      ให้นักเรียนแบ่งกลุ่ม ๆ ละ 3-5 คน อภิปรายเกี่ยวกับเครื่องกัดและงานกัดจากแนวคิดของกลุ่มแต่ละกลุ่ม 
สื่อการเรียนการสอน 

1. สื่อสิ่งพิมพ์ 
1.1 หนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น รหัสวิชา 3100 - 0009 
1.2 กระดานไวท์บอร์ด  
1.3 แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
1.4 แบบทดสอบบทที่ 1 (ใช้ทดสอบก่อนเรียนและหลังเรียน)  

     2. สื่อโสตทัศน์ 
          2.1 สื่อ PowerPoint ประกอบการสอน เรื่อง เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด 
          2.2 สื่อของจริง ได้แก ่เครื่องเจียระไนตั้งโต๊ะ เครื่องเจียระไนลาบ มีดกลึง ½ นิ้ว ดอกสว่าน  
ลำดับขัน้ตอนการดำเนินงาน 
     1. แบ่งกลุ่มนักเรียนอัตรา 1:3:1 โดยคละคนเก่ง ปานกลาง และอ่อน ให้นักเรียนเลือก 
ประธานและเลขากลุ่ม 
     2. แต่ละกลุ่มอภิปรายแนวคิดเก่ียวกับ เรื่อง เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด 
     3. ให้แต่ละกลุ่มนำเสนอผลการอภิปรายแนวคิดเกี่ยวกับเรื่องเครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัดแบบ
ประเมินผลบัตรมอบงาน 
เกณฑ์การประเมิน 
     คะแนนรวมตามแบบประเมินผลบัตรมอบงาน ไม่ตำ่กว่าร้อยละ 70 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 
 

 แบบประเมินผลบัตรมอบงาน หน่วยที ่    2 
 ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 สอนครั้งที่  2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด จำนวน  12 ชั่วโมง 

หัวข้ออภิปราย เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด 
ชื่อกลุ่ม 
สมาชิกกลุ่ม 1. …………………………………………………………………… 2. …………………………………………………………… 
               3. ……………………………………………………………………. 4. ……………………………………………………………. 
               5. ………………………………………………………………….. 
 

รายการประเมิน คะแนนเต็ม ผลคะแนน หมายเหตุ 
 
1. การแบ่งหน้าที่      
2. การทา งานเป็นทีม     
3. ความรับผิดชอบ     
4. การอภิปรายกลุ่ม     
5. การแสดงความคิดเห็น     
6. ความพร้อมใจในการนาเสนอ    
7. การแต่งกาย/บุคลิกในการนาเสนอ   
8. ความชัดเจนในการนำเสนอ    
9. การตอบข้อซักถาม     
10. การสรุปประเด็นสำคัญ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 

 ผล/คะแนน 
ดี           9 –10 
ปานกลาง 7 - 8 
พอใช้      4 – 6 
ปรับปรุง   1 - 3 
 

 



 
 

 
 

 บัตรใบงานที่ 1 หน่วยที่     2 
 ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 สอนครั้งที่  2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด จำนวน  12 ชั่วโมง 

หัวข้อเรื่อง 
     เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด 
สาระการเรียนรู้ 
         เครื ่องมือตัด (Cutting Tools) ที่ใช้ในกระบวนการแปรรูปหรือขึ ้นรูปด้วยเครื ่องมือกล หมายถึง 
อุปกรณ์ที่ใช้ในการปาดผิวชิ้นงาน เพื่อให้ชิ้นงานมีขนาดและรูปร่างตามที่ต้องการ  เครื่องมือตัดชนิดเมื่อ
นำไปใช้งานแล้วจะทำให้คมตัดสึกหรอ แต่สามารถทำการลับคมตัดเพื่อให้สามารถนำกลับมาใช้งานได้ ทำให้
ประหยัดค่าใช้จ่ายและลดต้นทุนในการผลิต เช่น มีดกลึง ดอกสว่าน ดอกกัดบางชนิด และมีดไส เป็นต้น 
สมรรถนะท่ีพึงประสงค์ 

            นักศึกษาสามารถเลือกใช้เครื่องมือกลความรู้เบื้องต้น 
    สมรรถนะด้านความรู้ (K) 

1. นักศึกษาบอกชื่อพ้ืนที่ผิวและมุมของเครื่องมือตัดได ้
2. นักศึกษาอธิบายข้อแตกต่างของมุมลิ่มตัดแยกและมุมลิ่มปาดผิวได้ 
3. นักศึกษาอธิบายขนาดมุมคมเครื่องมือตัดที่ส่งผลต่อการใช้งานได ้
4. นักศึกษาบอกชนิดของเครื่องมือตัดที่ใช้กับเครื่องมือกลเบื้องต้นได ้
5. นักศึกษาบอกชื่อมุมของมีดกลึง มีดไสและดอกสว่านได้ 
6. นักศึกษาอธิบายข้อบกพร่องของชิ้นงานเจาะที่เกิดจากการลับมุมดอกสว่านไม่ถูกต้องได้ 
7. นักศึกษาบอกชื่อและหน้าที่ของส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องเจียระไนได ้
8. นักศึกษาบอกเครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องเจียระไนลับคมตัดได ้
9. นักศึกษาระบุชื่อเครื่องมือวัดและตรวจสอบคมตัดได้ 
10. นักศึกษาอธิบายขั้นตอนการใช้งานของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได ้
11. นักศึกษาบอกหลักการบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัดได ้
12. นักศึกษาบอกหลักความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได ้

     สมรรถนะด้านทักษะ (S) 
           นักศึกษามีทักษะสามารถเลือกใช้เครื่องมือและเครื่องจักรได้ถูกต้อง 

     สมรรถนะด้านคุณธรรมจริยธรรม (A) 
          1. เข้าเรียนตรงตามเวลา                             2. แต่งกายตามระเบียบการฝึกงาน 
          3. ความมั่นใจในการทำงาน                          4. การจัดเก็บเครื่องมืออุปกรณ์ 
          5. มีนำ้ใจช่วยเหลือผูอ่ื้นและการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อื่น 
 
 
 
 
 



 
 

 
 

 บัตรใบงานที่ 1 (ต่อ) หน่วยที่     2 
 ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 สอนครั้งที่  2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด จำนวน  12 ชั่วโมง 
 

เนื้อหาสาระ 
     ประเภทของเครื่องมือตัดที่ใช้กับเครื่องมือกลเบื้องต้น 
     มุมของคมตัดและเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
ลำดับขัน้การปฏิบัติงาน 
     1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์     
     2. ตรวจสอบสภาพเครื่องมือ     
     3. ปฏิบัติงานตามบัตรใบงาน 
จุดประสงค์การสอน 
    จุดประสงค์ทั่วไป 

1. บอกชื่อพ้ืนที่ผิวและมุมของเครื่องมือตัดได ้
2. อธิบายข้อแตกต่างของมุมลิ่มตัดแยกและมุมลิ่มปาดผิวได ้
3. อธิบายขนาดมุมคมเครื่องมือตัดที่ส่งผลต่อการใช้งานได ้
4. บอกชนิดของเครื่องมือตัดที่ใช้กับเครื่องมือกลเบื้องต้นได ้
5. บอกชื่อมุมของมีดกลึง มีดไสและดอกสว่านได้ 
6. อธิบายข้อบกพร่องของชิ้นงานเจาะที่เกิดจากการลับมุมดอกสว่านไม่ถูกต้องได้ 
7. บอกชื่อและหน้าที่ของส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องเจียระไนได ้
8. บอกเครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องเจียระไนลับคมตัดได ้
9. ระบุชื่อเครื่องมือวัดและตรวจสอบคมตัดได้ 
10. อธิบายขั้นตอนการใช้งานของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได ้
11. บอกหลักการบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัดได ้
12. บอกหลักความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 

    จดุประสงค์เชิงพฤติกรรม 
1. นักศึกษาสามารถบอกชื่อพ้ืนที่ผิวและมุมของเครื่องมือตัดได ้
2. นักศึกษาสามารถอธิบายขนาดมุมคมเครื่องมือตัดที่ส่งผลต่อการใช้งานได้ 
3. นักศึกษาสามารถบอกชนิดของเครื่องมือตัดที่ใช้กับเครื่องมือกลเบื้องต้นได ้
4. นักศึกษาสามารถบอกชื่อมุมของมีดกลึง มีดไสและดอกสว่านได้ 
5. นักศึกษาสามารถบอกชื่อและหน้าที่ของส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องเจียระไนได ้
6. นักศึกษาสามารถบอกเครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้กับเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 
7. นักศึกษาสามารถระบุชื่อเครื่องมือวัดและตรวจสอบคมตัดได้ 
8. นักศึกษาสามารถบอกหลักการบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัดได ้
9. นักศึกษาสามารถบอกหลักความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได ้

 
 



 
 

 
 

 บัตรใบงานที่ 2 หน่วยที่     2 
 ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 สอนครั้งที่  2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด จำนวน  12 ชั่วโมง 

คำสั่ง : 1. ให้นักศึกษาลับมีดกลึงปาดหน้าให้ได้มุมตามแบบที่กำหนดให้     

                                                                                                                      

                                                                                    

 
 
 
 
 
 
 

 
จุดประสงค์ใบงาน เครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์ 

1. เลือกใช้เครื่องมือที่ใช้สำหรับ
ว ัดและตรวจสอบคมตัดได้
ถูกต้อง 

2.  ใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได้
ถูกต้อง 

3.  ลับมีดกลึงปาดหน้าได้ถูกต้อง 
4.  ลับมีดกลึงปาดหน้าได้อย่าง

ปลอดภัย 
 

1. เครื่องเจียระไนตั้งโต๊ะ 
2. แว่นตานิรภัย 
3. ใบวัดมุม 
4. ล้อแต่งหน้าหินเจียระไน 
5. น้ำหล่อเย็น 
6. มีดกลึง HSS ขนาด 1/2 X 8 นิ้ว เกรด 500 

คำแนะนำในงานลับมีดกลึงปาดหน้าด้วยเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
 1. ศึกษาแบบงานและลำดับขั้นในการปฏิบัติงานให้เข้าใจก่อนลงมือปฏิบัติงาน 
 2. ตรวจสอบความเรียบร้อยของเครื่องเจียระไนลับคมตัดก่อนลงมือปฏิบัติงาน 
    3. สวมแว่นตานิรภัยทุกครั้งขณะปฏิบัติงานลับคมตัดเพ่ือป้องกันเศษกระเด็นเข้าตา 

มุมต่างๆ ของมีดกลึงปาดหน้า 

 

ชื่อมุม 
ขนาดมุม 
(องศา) 

1. มุมหลบหน้ามีด 27 
2. มุมเอียงคมตัด 12 
3. มุมรวมปลายมีด 55 
4. มุมคาย 14 
5. มุมหลบข้างมีด 8 

 



 
 

 
 

 บัตรใบงานที่ 3 หน่วยที่     2 
 ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 สอนครั้งที่  2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด จำนวน  12 ชั่วโมง 

คำสั่ง :  2. ให้นักศึกษาลับมีดกลึงปอกขวาให้ได้มุมตามแบบที่กำหนดให้     

  

 
                                         
 
 
 
 
 
 
 

จุดประสงค์ใบงาน เครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์ 

1. เลือกใช้เครื่องมือที่ใช้สำหรับวัดและตรวจสอบคม
ตัดได้ถูกต้อง 

2. ใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ถูกต้อง 
3. ลับมีดกลึงปอกขวาได้ถูกต้อง 
4. ลับมีดกลึงปอกขวาได้อย่างปลอดภัย 
 

1. เครื่องเจียระไนตั้งโต๊ะ 
2. แว่นตานิรภัย 
3. ใบวัดมุม 
4. ล้อแต่งหน้าหินเจียระไน 
5. น้ำหล่อเย็น 
6. มีดกลึง HSS ขนาด 1/2 X 8 นิ้ว เกรด 500 
 
 

คำแนะนำในงานลับมีดกลึงปาดหน้าด้วยเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
 1. ศึกษาแบบงานและลำดับขั้นในการปฏิบัติงานให้เข้าใจก่อนลงมือปฏิบัติงาน 
 2. ตรวจสอบความเรียบร้อยของเครื่องเจียระไนลับคมตัดก่อนลงมือปฏิบัติงาน 
    3. สวมแว่นตานิรภัยทุกครั้งขณะปฏิบัติงานลับคมตัดเพ่ือป้องกันเศษกระเด็นเข้าตา 
 
 
 

 
 

ชื่อมุม 
ขนาดมุม 
(องศา) 

1. มุมหลบหน้ามีด 8 
2. มุมเอียงคมตัด 30 
3. มุมรวมปลายมีด 90 
4. มุมคาย 14 
5. มุมหลบข้างมีด 8 

 



 
 

 
 

 บัตรใบงานที่ 4 หน่วยที่     2 

 ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 
สอนครั้งที่  2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด 
จำนวน  12 ชั่วโมง 

คำสั่ง : 3. ให้นักศึกษาลับมีดไสราบให้ได้มุมตามแบบที่กำหนดให้     

  

 
                                         
 
 
 
 
 

 

 
จุดประสงค์ใบงาน เครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์ 

1. เลือกใช้เครื่องมือที่ใช้สำหรับวัดและตรวจสอบ คม
ตัดได้ถูกต้อง 

2. ใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ถูกต้อง 
3. ลับมีดไสราบได้ถูกต้อง 
4. ลับมีดไสราบได้อย่างปลอดภัย 
 

1. เครื่องเจียระไนตั้งโต๊ะ 
2. แว่นตานิรภัย 
3. ใบวัดมุม 
4. ล้อแต่งหน้าหินเจียระไน 
5. น้ำหล่อเย็น 
6. มีดกลึง HSS ขนาด 1/2 X 8 นิ้ว เกรด 500 
 

คำแนะนำในงานลับมีดกลึงปาดหน้าด้วยเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
 1. ศึกษาแบบงานและลำดับขั้นในการปฏิบัติงานให้เข้าใจก่อนลงมือปฏิบัติงาน 
 2. ตรวจสอบความเรียบร้อยของเครื่องเจียระไนลับคมตัดก่อนลงมือปฏิบัติงาน 
    3. สวมแว่นตานิรภัยทุกครั้งขณะปฏิบัติงานลับคมตัดเพ่ือป้องกันเศษกระเด็นเข้าตา 
 
 
 
 

 
 

ชื่อมุม 
ขนาดมุม 
(องศา) 

1. มุมหลบหน้ามีด 5 
2. มุมเอียงคมตัด 10 
3. มุมรวมปลายมีด 90 
4. มุมคาย 15 
5. มุมหลบข้างมีด 5 

 



 
 

 
 

 บัตรใบงานที่ 5 หน่วยที่     2 

 ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 สอนครั้งที่  2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด จำนวน  12 ชั่วโมง 

คำสั่ง : 4 ให้นักศึกษาลับมีดกลึงตกร่องให้ได้มุมตามแบบที่กำหนดให้     

                                                                                           

 

 

 

 

 

 

 

 

จุดประสงค์ใบงาน เครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์ 

1. เลือกใช้เครื่องมือที่ใช้สำหรับวัดและตรวจสอบ คม
ตัดได้ถูกต้อง 

2. ใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ถูกต้อง 
3. ลับมีดกลึงตกร่องได้ถูกต้อง 
4. ลับมีดกลึงตกร่องได้อย่างปลอดภัย 
 

1. เครื่องเจียระไนตั้งโต๊ะ 
2. แว่นตานิรภัย 
3. ใบวัดมุม 
4. ล้อแต่งหน้าหินเจียระไน 
5. น้ำหล่อเย็น 
6. มีดกลึง HSS ขนาด 3/8 X 8 นิ้ว เกรด 500 
 

คำแนะนำในงานลับมีดกลึงปาดหน้าด้วยเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
 1. ศึกษาแบบงานและลำดับขั้นในการปฏิบัติงานให้เข้าใจก่อนลงมือปฏิบัติงาน 
 2. ตรวจสอบความเรียบร้อยของเครื่องเจียระไนลับคมตัดก่อนลงมือปฏิบัติงาน 
    3. สวมแว่นตานิรภัยทุกครั้งขณะปฏิบัติงานลับคมตัดเพ่ือป้องกันเศษกระเด็นเข้าตา 
 
 
 

 
ชื่อมุม มุม 

(องศา) 
1. มุมหลบหน้ามีด 8 
2. มุมคาย 8 
3. มุมหลบด้านข้าง 1 
4. มุมหลบข้างมีด 2 

 



 
 

 
 

 
บัตรใบงานที่ 6 หน่วยที่     2 

 ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 
สอนครั้งที่  2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด 
จำนวน  12 ชั่วโมง 

คำสั่ง : 6.จงลับดอกสว่านให้ได้มุมคมตัดตามที่กำหนดให้ 

 

 

 

 

 

 

 

ชื่อมุม มุม 
(องศา) 

1. มุมหลบ 12 
3. มุมรวมปลาย
ดอกสว่าน 

118 

จุดประสงค์ใบงาน เครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์ 

1. เลือกใช้เครื่องมือที่ใช้สำหรับวัดและตรวจสอบ   คมตัด
ได้ถูกต้อง 

2. ใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ถูกต้อง 
3. ลับดอกสว่านได้ถูกต้อง 
4. ลับดอกสว่านได้อย่างปลอดภัย 

1. เครื่องเจียระไนตั้งโต๊ะ 
2. แว่นตานิรภัย 
3. เกจวัดมุมดอกสว่าน 
4. ล้อแต่งหน้าหินเจียระไน 
5. น้ำหล่อเย็น 
6. ดอกสว่าน HSS ขนาด 10 มิลลิเมตร 
 

คำแนะนำในงานลับมีดกลึงปาดหน้าด้วยเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
 1. ศึกษาแบบงานและลำดับขั้นในการปฏิบัติงานให้เข้าใจก่อนลงมือปฏิบัติงาน 
 2. ตรวจสอบความเรียบร้อยของเครื่องเจียระไนลับคมตัดก่อนลงมือปฏิบัติงาน 
    3. สวมแว่นตานิรภัยทุกครั้งขณะปฏิบัติงานลับคมตัดเพ่ือป้องกันเศษกระเด็นเข้าตา 
 
 
 
 



 
 

 
 

 บัตรใบงานที่ 1 หน่วยที่     2 

 ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 
สอนครั้งที่  2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด 
จำนวน  12 ชั่วโมง 

คำสั่ง ให้นักศึกษาบอกชื่อและการใช้งานของอุปกรณ์ต่อไปนี้ให้ถูกต้อง 
1.  

 
 
 

 
2.  

     
 
 
 

 
3.  

 
 
 

 
4.  

 
 
 
 
 
 
 

5.  
 
 
 
 
 
 

 

ช่ือ ............................................. 

การใช้งาน .................................. 

ช่ือ ............................................. 

การใช้งาน .................................. 

ช่ือ ............................................. 

การใช้งาน .................................. 

ช่ือ ............................................. 

การใช้งาน .................................. 

ช่ือ ............................................. 

การใช้งาน .................................. 



 
 

 
 

 

 
 
 

 

เฉลยบัตรใบงานที่ 1 หน่วยที่     2 

 ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 
สอนครั้งที่  2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด 
จำนวน  12 ชั่วโมง 

 

คำสั่ง ให้นักศึกษาบอกชื่อและการใช้งานของอุปกรณ์ต่อไปนี้ให้ถูกต้อง 
1.  

 
 
 

 
     2. 

     
 
 
 

 
3. 

 
 
 

 
4. 

 
 
 
 
 
 
 

5. 
 

 
 
 

 
 

ช่ือ ใบวัดมุม 

การใช้งาน เครื่องมือวัดใช้
สำหรับวดัมุมของเครื่องมือตัด
เช่น มีดกลึง มีดไส ดอกสว่าน 

ช่ือ เกจวัดมุมเกลียวสามเหลี่ยม 

การใช้งาน เครื่องมือตรวจสอบมุมมีด
กลึงเกลียวสามเหลี่ยม และใช้ตั้งมีด
กลึงเกลียวสามเหลี่ยมบนเครื่องกลึง 

ช่ือ เกจวัดมุมเกลียวสี่เหลี่ยมคางหมู 

การใช้งาน เป็นเครื่องมือที่ใช้ตรวจสอบ
มุมมีดกลึงเกลยีวสี่เหลี่ยมคางหมู และ
ใช้ตั้งมีดกลึงเกลยีวสี่เหลี่ยมคางหมูบน
เครื่องกลึง 

ช่ือ เกจวัดมุมดอกสวา่น 

การใช้งาน ตรวจสอบมมุและวัด
ความยาวคมตัดของดอกสว่าน 

ช่ือ ล้อแต่งหน้าหินเจียระไน 

การใช้งาน อุปกรณ์สำหรับแต่งหนา้
ล้อหินเจียระไนให้เรยีบสม่ำเสมอ 



 
 

 
 

 แบบประเมินผลบัตรใบงานที่ 1 หน่วยที่     2 
     ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 สอนครั้งที่  2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องกัดและงานกัด จำนวน  12 ชั่วโมง 

รายการประเมิน คะแนนเต็ม ผลคะแนน หมายเหตุ 

1. ตอบ ถูก............................... ข้อ 5   

รวมคะแนนที่ได้   

เกณฑ์การให้คะแนน 
ตอบถูก    5   ข้อ         ได ้    5  คะแนน 
ตอบถูก    4     ข้อ       ได ้    4  คะแนน 
ตอบถูก    3     ข้อ       ได ้    3  คะแนน 
ตอบถูก    2     ข้อ       ได ้    2  คะแนน 
ตอบถูก    1     ข้อ       ได ้    1  คะแนน 

เกณฑ์การประเมิน 
ได้ร้อยละ 80 – 100 ดีมาก 
            70 – 79   ดี 
            60 – 69   พอใช้ 
            50 – 59   ต้องปรับปรุง 
น้อยกว่า 50 ต่ำกว่าเกณฑ์ 

ข้อเสนอแนะ 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
         ………………………………….                                                     ………………………………….. 
       (…………………………………….)                                                    (นายวารินยา  ขันศิลา) 
           นักเรียนผู้ร่วมประเมิน                                                                  ครูผู้สอน 
 
 
 



 
 

 
 

 แบบประเมินผลบัตรใบงานที่ 2 หน่วยที่     2 

     ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 สอนครั้งที่  2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด จำนวน  12 ชั่วโมง 

ชื่อหน่วย : เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด 
ชื่องาน : งานลับมีดกลึงปาดหน้า 
ชื่อ…………………………………...........นามสกุล…………………………………….เลขที…่…..  
ระดับชั้น……………..........สาขาวิชา………………………………………………………………..  
จุด
ที ่

จุดให้คะแนน 
พิกัด 

ความเผื่อ 
คะแนน

เต็ม 
ขนาด 
ที่วัดได้ 

คะแนน 
ที่ได้ 

1 มุมเอียงคมตัด 12 องศา     ± 1 องศา 15   
2 มุมหลบด้านข้างมีด 8 องศา ± 1 องศา 15   
3 มุมรวมปลายมีด 55 องศา  ± 1 องศา 15   
4 มุมคาย  12  องศา  ± 1 องศา 15   
5 ความเรียบของผิวมีดกลึงทั้ง 3 ด้าน  10   

6 ปฏิบัติงานเสร็จทันตามเวลาที่กำหนด  10   
7 การแต่งกายขณะปฏิบัติงาน  5   
8 การบำรุงรักษาและทำความสะอาด  5   

คะแนนรวม  90   

เกณฑ์การประเมิน 
     จุดที่ 1-4 
  1. พิกัด  1 องศา = 15 คะแนน   2. พิกัด  2 องศา = 10 คะแนน 
  3. พิกัด  3 องศา = 6 คะแนน     4. พิกัดเกิน  3 องศา = 0 คะแนน 
      จุดที่ 5   
     1. ดีมาก = 10 คะแนน   2. ดี = 7 คะแนน   3. พอใช้ =  5 คะแนน 
    จุดที่ 6   
      1. ส่งตรงเวลา = 10 คะแนน   2. ส่งช้า 10 นาที = 7 คะแนน   3. ส่งช้า 20 นาที = 5 คะแนน 
      จุดที่ 7-8  (ใช้วิธีตรวจสอบด้วยสายตา) 
เกณฑ์การประเมินผลงาน (ร้อยละ) 
           คะแนน  85 – 100  ดีมาก        คะแนน  65 - 84    ด ี
           คะแนน  50 - 64    พอใช้        คะแนน  0 - 49   ไม่ผา่นเกณฑ์ (ต้องปรับปรุง) 
 

                                                                               ลงชื่อ ................................... ผู้ประเมิน 
             (นายวารินยา  ขันศิลา) 

                 .........../................./............. 
 



 
 

 
 

 แบบสังเกตพฤติกรรมการเรียนรู้รายบุคคล หน่วยที ่    2 

     ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 สอนครั้งที่  2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด จำนวน  12 ชั่วโมง 

คำชี้แจง ให้ทำเครื่องหมาย  หากนักเรียนมีพฤติกรรมนั้น ลงในช่องรายการ 
 
ที ่

 

ชื่อ-สกุล 

 

พฤติกรรม  

      รวม  
ความสนใจ 

การแสดง 
ความ 
คิดเห็น 

การตอบ 
คำถาม 

การยอมรับ 
ฟังคนอื่น 

ทำงาน 
ตามที ่

มอบหมาย 

  4 3 2 1 4 3 2 1 4 3 2 1 4 3 2 1 4 3 2 1  

                       

                       

                       

                       

                       

                       

                       

                       

                       

                       

                       

                       

 

เกณฑ์การวัดผล ให้คะแนนระดับคุณภาพของแต่ละพฤติกรรมดังนี้ 
1. ดีมาก      =      4 สนใจฟัง ไม่หลับ ไม่พูดคุยในชั้น มีคำถาม ตอบคำถามถูก ทำงานส่งตามเวลา 
2. ดี           =      3 พฤติกรรมการแสดงออกอยู่ในเกณฑ์ประมาณ 70 % 
3. ปานกลาง =      2 พฤติกรรมการแสดงออกอยู่ในเกณฑ์ประมาณ 50 % 
4. ปรับปรุง   =      1 เข้าชั้นเรียน แต่การแสดงออกน้อยมาก ส่งงานไม่ครบ ส่งงานไม่ตรงเวลา 

 

                                                                                                ลงชื่อ.....…………… ครูผู้ประเมิน 
                                                                                                  (นายวารินยา  ขันศิลา) 
                                                                                                 ……../……./……. 

 



 
 

 
 

 แบบสังเกตพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม หน่วยที ่    2 

     ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 สอนครั้งที่  2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด จำนวน  12 ชั่วโมง 

คำชี้แจง ให้ทำเครื่องหมาย  หากนักเรียนมีพฤติกรรมนั้น ลงในช่องรายการ 
 
ที ่

 

ชื่อ-สกุล 

 

พฤติกรรม  

      รวม 
 

ความ
ร่วมมือ 

การแบ่ง
หน้าที ่
ในกลุ่ม 

การรับฟัง 
ความ
คิดเห็น 

 

การต้ังใจ 
ทำงาน 

ทำงาน
ตามที ่

มอบหมาย 

  4 3 2 1 4 3 2 1 4 3 2 1 4 3 2 1 4 3 2 1  

                       

                       

                       

                       

                       

                       

                       

                       

                       

                       

                       

                       

 

เกณฑ์การวัดผล ให้คะแนนระดับคุณภาพของแต่ละพฤติกรรมดังนี้ 
     1. ดีมาก       = 4 ประสทิธิภาพอยู่ในเกณฑ์ 90 - 100 %    หรือปฏิบัติบ่อยครั้ง 
     2. ดี            = 3 ประสิทธิภาพอยู่ในเกณฑ์ 70 - 89 %      หรือปฏิบัติบางครั้ง 
     3. ปานกลาง  = 2 ประสทิธิภาพอยู่ในเกณฑ์ 50 - 69 %      หรือปฏิบัติครั้งเดียว 
     4. ปรับปรุง   = 1 ประสทิธิภาพอยู่ในเกณฑ์ 50 %             หรือไม่ปฏิบัติเลย 
 
           
                                                                                               ลงชื่อ.....…………… ครูผู้ประเมิน 
                                                                                                  (นายวารินยา  ขันศิลา) 
                                                                                                 ……../……./……. 

 



 
 

 
 

           แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่านิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
ชื่อวิชา งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 หน่วยที่    2 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด จำนวน  12 ชั่วโมง 

 
ชื่อผู้ประเมิน / กลุ่มประเมิน ………………………………………………………………………………………… 
ชื่อกลุ่มรับการประเมิน ……………………………………………………………………………………………….. 
ประเมินผลครั้งท่ี ……………………………………………………………………………………………………….. 
วัน / เดือน / ปี …………………………………………………………………………………………………………. 

 
ข้อที่ 

 
คุณลักษณะ / พฤติกรรมบ่งชี้ 

ระดับพฤติกรรม 

ใช้ได้ = 1  ควรปรับปรุง 
= 0 

1 เข้าเรียนตรงตามเวลา 
- เข้าเรียนตามเวลาที่กำหนด 

  

2 แต่งกายตามระเบียบสถานศึกษา 
- ปฏิบัติตามกฎระเบียบ ข้อบังคับและข้อตกลงต่าง ๆ ของวิทยาลัย 

  

3 ความมั่นใจในการทำงาน 
- การเตรียมความพร้อม 
- ทำงานด้วยความตั้งใจ 
- ไม่ใช้โทรศัพท์ในขณะปฏิบัติงาน 

  

4 ความกระตือรือร้นในการทำงาน 
- ร่วมมือในการทำงาน 
- ทำงานเสร็จตามเวลา 

  

5 มีนำ้ใจช่วยเหลือผู้อื่น 
- ช่วยทำความสะอาด 
- ช่วยจัดเก็บเครื่องมือและอุปกรณ์ 

  

 
                                                                 รวมคะแนนได้ทั้งหมด …………………………….. คะแนน 
                                                                                          
                                                                                         ลงชื่อ ............................ ครูผู้ประเมิน 

                                                                                (นายวารินยา  ขันศิลา) 

 

 



 
 

 
 

 แบบสังเกตพฤติกรรมการเข้าร่วมกิจกรรมกลุ่ม หน่วยที ่    2 
     ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 สอนครั้งที่  2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด จำนวน  12 ชั่วโมง 

 

ระดับชั้น                     ……………………………………………………………………………………………………………… 
สำขำวิชา / กลุ่ม           …………………………………………………………………………………………………………….. 

 
 
 
 

ลำดับ 
ที ่
 

 
 
 
 

รหัสประจำตัว 

 
 

 
 

ชื่อ – สกุล 
 
 
 

 เข
้าเรี

ยน
ตร

งต
าม

เว
ลา

 
             เข

้ำเรี
ยน

ตร
งต

ำม
เว

ลำ
 

แต่
งก

าย
ตา

มร
ะเบ

ียบ
สถ

าน
ศึก

ษา
 

คว
าม

มั่น
ใจ

ใน
กา

รท
ำง

าน
 

คว
าม

กร
ะตื

อรื
อร้

นใ
นก

าร
ทำ

งา
น 

มีน
้ำใ

จช
่วย

เห
ลือ

ผู้อ
ื่น 

รว
ม 

(ใน
ส่ว

นข
อง

ครู
) 

รว
ม 

(ข
อง

ผู้ร่
วม

ปร
ะเม

ิน)
 

รว
มค

ะแ
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่วน

 

           

           

           

           

           

           

           

           

           
           
           
           

           

           

           

           

           

           

 
 
                                                                                     ลงชื่อ.............................. ครูผู้ประเมิน 
                                                                                          (นายวารินยา   ขันศิลา) 
                                                                                                 ………../…………………./………… 
 



 
 

 
 

 แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยที ่    2 
     ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 สอนครั้งที่  2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด จำนวน  12 ชั่วโมง 

คำสั่ง : จงทำเครื่องหมายกากบาท (X) ทับข้อที่ถูกที่สุดเพียงคำตอบเดียว 
1. หน้าที่ของมอเตอร์เครื่องเจียระไนลับคมตัดคืออะไร 
 ก. ส่งกำลังให้ล้อหินเจียระไนหมุน 
 ข. เจียระไนชิ้นงาน 
 ค. ประคองมือผู้ปฏิบัติงาน 
 ง. ป้องกันเศษโลหะกระเด็นเข้าตาผู้ปฏิบัติงาน 
2. แท่นรองรับงานของเครื่องเจียระไนลับคมตัดใช้ทำหน้าที่อะไร 
 ก. ส่งกำลังให้ล้อหินเจียระไนหมุน 
 ข. เจียระไนชิ้นงาน 
 ค. ประคองมือผู้ปฏิบัติงาน 
 ง. ป้องกันเศษโลหะกระเด็นเข้าตาผู้ปฏิบัติงาน 
3. กระจกนิรภัยของเครื่องเจียระไนลับคมตัดใช้ทำหน้าที่อะไร 
 ก. ประคองมือผู้ปฏิบัติงาน 
 ข. ป้องกันเศษโลหะกระเด็นเข้าตาผู้ปฏิบัติงาน 
 ค. ส่งกำลังให้ล้อหินเจียระไนหมุน 
 ง. เจียระไนชิ้นงาน 
4. ล้อหินเจียระไนทำหน้าที่อะไร 
 ก. ประคองมือผู้ปฏิบัติงาน 
 ข. เจียระไนชิ้นงาน 
 ค. ส่งกำลังให้ล้อหินเจียระไนหมุน 
 ง. ป้องกันเศษโลหะกระเด็นเข้าตาผู้ปฏิบัติงาน 
5. เครื่องมือที่ใช้วัดและตรวจสอบมุมคมตัดของมีดกลึงคือข้อใด 
 ก. เกจตรวจสอบมุมเรียว 
 ข. เวอร์เนียร์คาร์ลิเปอร์ 
 ค. ใบวัดมุม 
 ง. เกจบล็อค 
6. ส่วนใดของมีดกลึงใช้ในการตัดเฉือนวัสดุ 
 ก. ลำตัวมีด 
 ข. ร่องคายเศษ 
 ค. ก้านมีด 
 ง. คมตัด 

 
 



 
 

 
 

 แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน (ต่อ) หน่วยที ่    2 
     ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 สอนครั้งที่  2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด จำนวน  12 ชั่วโมง 

 
7. ข้อใดคือ หน้าที่ของมุมฟรี 
 ก. ทำหน้าที่ตัดเฉือนชิ้นงาน 
 ข. เพ่ือให้มีดกลึงเดินตัดเนื้อวัสดุได้สะดวกมีแรงต้านน้อย 
 ค. เพ่ือให้เศษกลึงไหลออกได้สะดวก 
 ง. เพ่ือป้องกันการเสียดสีระหว่างมีดกลึงกับผิวงานขณะกลึง 
8. การลับมีดกลึงในข้อใดกล่าวไม่ถูกต้อง 
 ก. ขณะลับควรใช้น้ำมันหล่อเย็นช่วยระบายความร้อน 
 ข. ในขณะลับจะต้องเคลื่อนมีดไป–มาตลอดหน้าหิน 
 ค. ควรลับด้วยล้อหินชนิดละเอียดก่อนเสร็จแล้วจึงค่อยลับด้วยล้อหินชนิดหยาบ 
 ง. ควรตรวจสอบมุมของมีดทุกครั้งที่ลับเสร็จในแต่ละมุม 
9. รูเจาะโตกว่าขนาดของดอกสว่านและในขณะเริ่มเจาะจะเกิดการลื่นไถลเกิดจากข้อผิดพลาดในการลับดอก

สว่านในข้อใด 
 ก. ปลายดอกสว่านไม่ตรงเส้นแกน 
 ข. มุมคมตัดโตไม่เท่ากัน 
 ค. ปลายสว่านไม่ตรงเส้นแกนและมุมคมตัดโตไม่เท่ากัน 
 ง. ปลายสว่านไม่ตรงเส้นแกนและคมตัดยาวไม่เท่ากัน 
10. มุมดอกสว่านที่มีความสำคัญต่อการตัดเฉือนวัสดุที่มีสมบัติทางด้านความแข็งต่างกันคือ มุมอะไร 
 ก. มุมจิก 
 ข. มุมคายเศษ 
 ค. มุมเลื้อย 
      ง. มุมลาดเอียง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 
 

 เฉลยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยที ่   2 
     ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 สอนครั้งที่ 2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด จำนวน  12 ชั่วโมง 

 
1.    ก 2.     ค 3.   ข 4.   ข  5.   ค 
6.    ง 7.     ง 8.   ค 9.   ง 10.  ก 

           
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 
 

 ส่ือประกอบการสอน หน่วยที ่   2 

     ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 สอนครั้งที่ 2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด จำนวน  12 ชั่วโมง 

                               

 

                

 

 

 

 



 
 

 
 

 ส่ือประกอบการสอน(ต่อ)  หน่วยที ่   2 

     ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 สอนครั้งที่ 2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด จำนวน  12 ชั่วโมง 

 

                               

 

                

 

 

 

 



 
 

 
 

 ส่ือประกอบการสอน(ต่อ)  หน่วยที ่   2 

     ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 สอนครั้งที่ 2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด จำนวน  12 ชั่วโมง 

 

                               

 

                

 

 

 

 



 
 

 
 

 ส่ือประกอบการสอน(ต่อ)  หน่วยที ่   2 

     ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 สอนครั้งที่ 2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด จำนวน  12 ชั่วโมง 

 

                               

 

                

 

 

 

 



 
 

 
 

 ส่ือประกอบการสอน(ต่อ)  หน่วยที ่   2 

     ชื่อวิชา   งานเครื่องมือกลเบื้องต้น  รหัสวิชา  3100-0009 สอนครั้งที่ 2-4 

 ชื่อหน่วย  เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด จำนวน  12 ชั่วโมง 

 

 

                               

 

                

 

 


